


COMPTOIR LYON-ALEMAND. LOUYOT & C!'F

13, RUE DE MONTMORENCY.FPARIS (39

En témoignage de leurs sentiments d'amitié,

M. PONCET - M. LAUSSADE -~ M. BELLAMY

M. SOULET - MM. DAVID
LOuUYoT - DEMANCHE
MARRET - HEHHN
MARECHAL - LATIMIER
SOLLIER - MEYSSELLE
BLAVAT - Mme SOLLIER

LS

et avec leurs voeux de longue et d'heureuse
retraite.

30 septembre 1965.
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SOCIETE ANDNYTME AL CAPITAL DE 20.000.000 DE NOUVEAUX FRANOCS

SITEGE SOCIAL A PARIS, i | RUE BE MONTMORENCY






Historique

14 a Maison *“ Lyon-Alemand 7 a
été fondée an début du siecle dernier. Transformée en société
anonyme en 1871, elle acquit successivement les usines de Paris (rue
de Charenton et rue de Lagny), de Vienne et de Villeurbanne.

Le 1" juillet 1948, Jes Etablissements  Marret-Bonnin-Lebel et
Guien, dont la fondation remontait a 1810, ont apporté au
Comptoir Lyon-Alemand leurs activités industrielles et commer-
ciales : Jenr usine de Noisy-le-Sec qui, en debors des métanx
précienx, travaillait le nickel, le cuivre et leurs alliages et Je
tungstene, est venne compléter le domaine industriel de la Société,

Enfin, le 1" janvier 1957, a la suite de ['apport effectué par les
Etablissements Louyot, spécialisés depuis longtemps dans les fabri-
cations de métanx non ferrenx, la Société a pris une place
prépondérante sur le marché du nickel et des alliages de nickel.



Moyens d’exploitation de la Societe

Tl L E i rit

La Société possede au siege social, 13 rue de Montmorency,
des locaux importants occupés par les services commerciaux
et administratifs. Une fonderie et un atelier de préparation
des cendres sont 4 la disposition des clients.

Clest ¢galement au sicge que se trouvent les laboratoires
d’essais et d’analyses des métaux et les laboratoires de
recherches. Ces derniers qui font lobjet depuis plus de
15 ans des soins constants de la Société, posseédent des
appareils trés modernes et sont équipés pout faire des
recherches de toute nature et dans tous les domaines
d’activité de la Société,

Par ailleurs, la Société posséde, 16 rue de la Folie-
Mc¢ricourt, des locaux importants, dont une partic 4 |'usage
de burcaux. De wvastes bitiments servent de dépéts de
métaux communs pour la région parisienne,

La Société posséde des succursales a Lyon, Marseille et
Toulouse et des dépots pour les métaux précieux dans diffé-
rentes villes, Elle a des représentants dans toute la France
pour les métaux divers. A Paris, 121 rue Réaumur, prés
de la Bourse, une agence traite spécialement les opérations
de bourse sur l'or et les monnaies,




L’ensemble des services administratifs, bancaires et commer-
ciaux et des laboratoires emploic 376 personnes, dont 46
ingénieurs et agents techniques.

Le Comptoir Lyon-Alemand, Louyot ct Cic a des partici-
pations dans diverses sociétés frangaises et possede des
filiales en Hollande, en Espagne, en Suisse, en Angleterre
et en Afrique du Nord.
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les ustnes, leurs fabrications

Spécialement équipée pour l'affinage des métaux précicux
(or, argent, platine, et métaux de la mine), cette usine
traite, soit les mati¢res de récupération (bijoux, atgenterie,
picces démonétisées), soit des métaux necufs lorsqu’une trés
grande pureté cst nécessaire.

Elle produit également tous les sels de métaux précieux et,
patticulicrement, le nitrate d’argent employé par les
fabricants de surfaces sensibles et les miroitiers, Elle a
une capacité de production importante. Sa superficie est
de § 150 m’

Depuis le transfert de l'usine de la rue de Charenton,
I'usine de Noisy concentre la plus grande partic de
Pactivité métallurgique et mécanique de la Société dans le
domaine des métaux précicux.

Elle possede un matériel important et trés moderne :
nombreux laminoirs, plusicurs presses a filer (dont I’une
d’une puissance de 1 200 tonnes), des installations de
fonderie électrique & l'air ou sous vide poussé (fontes
de 200 kilos d’argent sous vide), des métiers 2 tisser les
toiles de métaux précieux (tissage du platine sur 3,20 metres



De plus, clle est équipée pour la fabrication du tungstene
2 tous ses stades: elle produit, a partit du minerai quelle
affine, les sels de tungsténe, la poudre de tungsténe pure,
les barrcaux et électrodes, les pastilles et les contacts munis
de pastilles tungsténe.

L’usine de Noisy occupe une surface de 33 213 m®
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Cette usine est équipée pour le travail du cuivre, du nickel
ct de leurs alliages. Elle posséde une fondetie électrique
ct un matéricl de laminage modernes et puissants, et
occupe une place prépondérante dans la transformation en
France du nickel pur et la préparation et I'utilisation de
ses alliages.

En partant des métaux bruts, elle fabrique tous les demi-
produits en nickel, en cuivre et en alliages de métaux non




ferreux : cupro-nickel, maillechort, bronze, laiton, demi-
rouge, qui sont livrés a la clientele sous forme de planches,
bandes, anodes, disques et flans, barres, fils et profilés.

L’usine de Bornel est spécialement outillée pour la fabrication
des flans monétaires en nickel pur, cupro-nickel et cupro-
aluminium destinés a la frappe des monnaies.

Des laboratoires d’analyse et de contréle, dotés d’appareils
tres modernes, sont annexés 4 l'usine et lui permettent de
suivre la qualité de la production a tous ses stades.

La surface totale est de 46 498 m*.







Cette usine est la seule en France qui soit €quipée pour
la fusion et le traitement des cendres, déchets d’ateliers ou
autres résidus contenant des métaux précieux. Elle comporte
des ateliers d’affinage électrolytique des cuivres contenant
des métaux précieux et des ateliers de fabrication clec-
trolytique de poudre de cuivte employée dans la confection
des picces frittces.

L’usine de Vienne prépate également des revétements pour
moulages dentaires ct industricls et des flux employés dans
les opérations de brasage a l'argent.

Enfin, elle a été récemment équipée pout le traitement
des masses catalytiques au platine employées dans I'industrie
du pétrole.

La surface de cette usine est de 12 408 m’,
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Cette usinc a toujours été spécialisée dans le tréfilage des
fils tres fins. La main-d’cuvre régionale est dailleurs
particulicrement  qualifiée  pour ce genre de travail. La
production de cettc usine pofte :

— sur les fils fins et lames d’or et d’argent, de cuivre
doté ou argenté, le dorage électrolytique des fils et
filets, pour les industries de la dorure ct de la
passcmenteric,

— sur les fils fins en métaux précicux ou métaux divers
pour les industries électriques ou ¢lectroniques.

Tous les fils trés fins commandés par les clients (cn
métaux précieux ou en nickel) et ceux qui sont nécessaires
aux fabrications de la Société (en particulier les fils fins
de platine pour la confection des toiles catalyscurs par
Pusine de Noisy-le-Sec) sont tréfilés a I'usine de Villeurbanne.

Cette usine est ¢également équipée de fagon moderne pour
la confection des pointes en acier pour le peignage des
maticres textiles.

Elle occupe une superficie de 9 6o4 m".
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la modernisation et I'éguipement des usines et des
laboratoites de la Société ont fait 'objet dun wvaste
programme dont [l'exécution, poursuivie depuis 1949, a
néeessité un effort financier trés important,

Du 1 janvier 1949 au 31 décembre 1959, la Société a ainsi
investi :

— pour les terrains et constructions 829 millions

— pour les matériels et installations 2 026 »

— pout le regroupement des usines 104 »
soit au total 2 959 millions

dont 1 104 millions pour les années 1958 et 1959,




En résumé, les usines de la Société s'étendent sur une surface
totale de 106 873 m*. Elles emploient environ 1 600 personnes
(dont 250 ingénienrs, agents ltechnigues et employés). Le personnel
total de la Société (services administratifs et commerciaux, usines
et laboralvires) est de 2 000 personnes environ.
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Les industries et meétiers d’art (bijouterie, joaillerie, horlogerie,
orfévrerie, lunetterie, décoration) consomment de grosses
quantités de métaux précicux sous forme de demi-produits
(laminés, fils et tubes), de soudures d’or et dargent,
d’appréts pour la bijouterie, d’anodes et de sels pour les
bains de dorute et d’argenture, de métaux doublés, plaqués
de bains de rhodiage.

ou INcrustes,

Ils utilisent aussi~des tonnages importants de maillechort
pour la fabrication de Porfévrerie en métal argenté (plats
et couverts de table), de laitons spéciaux et de maillechort
pour I’horlogeric.



Les applications de [I’art dentaire nécessitent I'emploi d’asscz
grandes quantités de métaux précieux, particuliérement d’or,
sous forme d’alliages classiques ou spéciaux, des alliages
d'argent pour amalgame, des appréts et attachements
divers, des revétements compensateurs, Tous les produits
liveés font l'objet de contréles approfondis dans nos
laboratoires et offrent aux dentistes et prothésistes une garan-
tic totale.



Les industries métallurgiques et mécanigues utilisent des métaux
précicux sous toutes leurs formes, des brasures d’argent
et des flux de protection, des soudo-brasures, des métaux
précicux plaqués, des anodes et sels d’argent ct des anodes
de nickel et de cuivre pour la protection des surfaces,
des couples thermo-électriques pour la mesure des tempéra-
tures, des cuivres et alliages de cuivre spéciaux, de la
poudre de cuivre électrolytique pour la mérallurgic des
poudres, des électrodes et des sels de tungsténe, du nickel
pur ct des alliages de nickel.

Par ailleurs des quantités importantes de flans en nickel,
cupro-nickel ou cupro-aluminium sont livrées pour la
frappe des monnaics.




Les industries électrigues utilisent la gamme compléte des
métaux, alliages, pseudo-alliages et compositions réfractaires
que la Société a mis au point pour répondre 4 des
applications multiples. Ces produits sont livrés sous forme
de bandes, fils, rivets matricés ou décolletés, pitces
découpées.

Ces industries emploient des fusibles en métaux précieux,
des électrodes en tungsténe, cupro-tungsténe ou cuivres
spéciaux, des brasutes d’argent, des fils de résistance en
métaux précicux, maillechort ou constantan ct des bandes
en maillechort 2 différentes teneurs en nickel.




L’industric des lampes, tubes électroniques et semi-
conducteurs utilise des alliages spéciaux, d’une élaboration
tres délicate (or-antimoine, or-gallium, or-arsenic...), des
brasures particulicres (atgent-plomb, argent-plomb-antimoi-
ne...), des fils fins et des bandes de nickel de qualité spéciale
et des fils d’argent, de cuivre argenté, de nickel et de
cuivre plaqué. Les fabricants de téléphones emploient des
maillechorts dans la confection de nombreuses picces.

Les industries éicctriqucs utilisent aussi des sondes et
couples thermo-électriques pour la mesure des températures
(plating; platine rhodié, fer-constantan, cuivre-constantan).



Les industries chimiques et parachimiques et les  laboratoires
emploient des appateils de toutes sortes et de toutes
dimensions en platine, en argent ou en plaqué argent
(creusets, capsules, autoclaves, serpentins, tubes, cuves et
récipients aux formes les plus variées), des sels de métaux
précicux et de tungsténe, ainsi que du nickel.

L’activité catalytique du platine, du palladium et de I'argent
assure a ces métaux un emploi important comme catalyseurs
dans des fabrications chimiques nombreuses. Le platine
pur ou alli¢ au rhodium est en particulier employé comme
catalyseur, sous forme de toiles, dans la fabrication de
I'acide nitrique, pour loxydation du gaz ammoniac. Le
platine et Pargent sont également employés comme agents
catalytiques dans les opérations de reforming du pétrole
et en pétrochimie. '
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En dchors des grandes branches industrielles ci-dessus, de

industries trés diverses utilisent les fabrications de la Société. 1

convient de citer :

Les fabricants de surfaces sensibles pour la photographie, la
cinématographie et la radiographie, qui consomment des
tonnages importants de nitrate d’argent, et utilisent pour la
récupération de largent dans les bains de fixage, des
appateils Purhypo fabriqués par la Société.

Les miroitiers et fabricants de produits pharmaceutiques
emploient ¢galement du  nitrate  d’argent en  quantités
appréciables.



Les fabricants de wverre d'optigue utilisent des appareils et
creusets en platine pur ou allié pour la fusion du verre,
les usines de céramique et de verrerie, des ors liquides brillants
et mats pour la décoration de la porcelaine, de la faience,
du cristal et du verre.




Indépendamment des études ou fabrications de pré-séries
que le Comptoir Lyon-Alemand, Louyot et Cic effectue,
sous contrats, dans ses laboratoires, ou dans un atelier
spécialisé de son usine de Noisy-le-Sec, pour le compte
du Commissariat 2 I'Energic Atomique, il convient de signa-
ler que les applications de I'énergiec nucléaire nécessitent
Pemploi de nombreux métaux ou articles fabriqués par la
Socicté.



Les énumérations ci-dessus donnent une idée du vaste domaine
dans lequel s'exerce ['activité de la Société et montrent le  trés
grand rile joué dans la technigue moderne par ses [abrications,
gi’tl s'agisse de métaux précienx on de métaux divers.

Il semble que [’evolution industrielle actuelle soit de nature a
aceroftre encore ce role. La Société est donc amenée a perfectionner
continuellement ses moyens de fabrication, de contrile et de
recherche, de maniere a étre en mesure de répondre a toutes les
demandes, de natures si diverses, qui lui sont faites par la clientile.




Cette ‘J'Jfr-f::,’.frf'ﬂ&'
a été congne ef réalisée
par le
Service de Docamentation Economique

24 bic rvae Nawsrier-Levay Paris 17
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