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Mode d’emploi

Appareil de galvanoplastie par contact
Type JUNIOR 120
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1.0  Description de I'appareil

Le JUNIOR 120 est un appareil servant a la galvanisation au stylo de rhodium, d’or, d’argent et
d’électrolytes d’autres métaux précieux. Il fonctionne avec du courant continu selon le procédé
d’électrolyse. La tension peut étre régulée en continu via un variateur (5) de 1,5V a15V. La
tension actuelle est affichée a I'écran (4), les différents domaines de travail étant identifiés par
diverses couleurs d’écran :

1,6V- 7,0V —jaune; 80V-11,0V —>vert; 120V -150V —rouge

Le JUNIOR 120 est en outre équipé de deux prises cathodes/anodes distinctes. Ces prises se
composent chacune de douilles intégrés de 4 mm + 2 mm, montées en paralléle, afin de permettre
de travailler au choix avec des fiches banane (grandes, 4 mm) ou des fiches jack (petites, 2 mm).
Le stylo de galvanisation noir (7) est connecté a la douille intégrée (2) par la fiche rouge (prise

anode, pdle plus). La pincette de couleur dorée (6) est connectée a la douille intégrée (3) au
moyen d’'une fiche noire (prise cathode, pble moins).

Remarque :
Une inversion des prises par inadvertance empéche toute galvanisation de la piéce a usiner !

La plaque signalétique avec marquage CE et les renseignements concernant I'appareil figurent a
I'arriére de I'appareil.

1.1  Photo JUNIOR 120 arriere
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2.0 Photo JUNIOR 120 fagade, avec plateau de travail

21 Légende de lillustration JUNIOR 120, avec plateau de travail

Boitier en plastique

Douilles intégrées (4 mm + 2 mm), rouge, prise anode
Douilles intégrées (4 mm + 2 mm), noir, prise cathode
Ecran d'affichage de la tension

Régulateur de tension (bouton rotatif noir)

Pincette avec fiche courte

Stylo de galvanisation avec fiche courte

Boite de pesée, transparent

Plaque de pose, plastique noir

Demi-feutre
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3.0 Possibilités d’utilisation

L’appareil de galvanoplastie au stylo JUNIOR 120 permet d’appliquer du rhodium, de l'or, de I'argent et
d’autres électrolytes de métaux précieux de maniere simple, rationnelle et sans tacher. Le JUNIOR 120
a fait ses preuves tout particuliérement pour le revétement des bijoux, dont les formes compliquées
(telles que chassis, bagues, broches, montres...), ne permettent sinon qu’un traitement avec des
procédés de revétement longs et coliteux.

4.0 Installation et mise en service

Le lieu d'installation doit étre choisi de maniere a pouvoir poser le JUNIOR 120 sur une surface de
travail propre et plane.

Avant de brancher I'appareil au secteur, il faut contréler la tension de I'appareil et la fréquence. Cela
signifie que seul un appareil de 230 V/50 Hz peut étre branché a une tension d’alimentation de
230 V/50 Hz.

Il faut également faire attention, lors de la premiere mise en marche / de la mise en marche réguliére de
I'appareil, a bien tourner le bouton rotatif noir (5) dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
jusqu’a la butée, afin que seule la tension soit minimale (~1,5 V).

Afin d’éviter un court-circuit, il ne faut pas connecter la pincette (6) et le stylo de galvanisation (7). Pour
s’en assurer, posez la pincette a une distance adaptée du stylo sur la surface d'installation, ou insérez
les dans les ouvertures prévues a cet effet sur le plateau de travail.

Si, d'aventure, un contact venait a étre établi par inadvertance, 'appareil est de surcroit préparé a
I'épreuve des courts-circuits.

page 5 sur 8



R

HEIMERLE+MEULE

5.0

Heimerle + Meule GmbH, DennigstraBe 16, 75179 Pforzheim, Allemagne

Travailler avec le JUNIOR 120

Le travail avec I'appareil de galvanoplastie par
contact JUNIOR 120 est d’une grande
simplicité :

- Branchez la pincette (6) et le stylo de galvanisation (7)
a l'appareil. Etablissez la tension de service requise.
Etablissez le contact entre la piéce a galvaniser et la
pincette.

- Plongez la pointe de feutre (10) du stylo de galvanisation
(anode) dans le bain galvanique correspondant.

- Le liquide galvanique est a présent appliqué. Ce faisant,
n'appuyez pas avec le stylo de galvanisation sur la
piece a galvaniser. La pointe doit juste effleurer la
surface.

- Rincez ensuite la piece sous I'eau courante et
séchez-la.

Remarque :

Seules des piéces parfaitement propres, c¢’est-a-dire
sans saleté ni graisse, garantissent une application
durable et homogéne. Le traitement préalable des
piéces a galvaniser doit par conséquent étre réalisé
avec le plus grand soin.
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6.0 Dimensions

Dimensions de I'appareil JUNIOR 120 (1) :
lo. x la. x ha. =180 mm x 130 mm x 70 mm

Dimensions du plateau de travail (9) pour JUNIOR 120 :

lo. x la. x ha. = 160 mm x 80 mm x 25 mm

7.0  Caractéristiques techniques et contenu de la livraison

Caractéristiques techniques JUNIOR 120
Tension secteur

Tension du redresseur

Intensité (galvanisation)

Contenu de la livraison JUNIOR 120

1 appareil de galvanisation

1 stylo de galvanisation avec fiche courte
1 pincette avec fiche courte

1 demi-feutre

Contenu de la livraison du plateau de travail
1 plaque de fixation

10 demi-feutres

1 boite de pesée

230 ~/50 Hz
1,5-15V max.
04A

Numéro d’article » 81009742 «

Numéro d’article » 81009747 «
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8.0 Deéclaration de conformité CE JUNIOR 120

& T

" Gemisss
Elekitromfsche Flessteciirik

EG—Konformitatserklarung

nach EMV Richtlinien ( 89/336/ EWG )
nach Niederspannungsrichtlinie ( 73/23/EWG )

Der Hersteller : Heimut Klein GmbH
Steinenlandstrasse 1
D-75181 Pforzheim

erklért hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbezeichnung: HM Junior 120

den Bestimmungen der oben bezeichneten Richtlinien entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN61010-1 Sicherheitsbestimmungen fir elekirische Gerite
Teil 1: Aligemeine Anforderungen

&N 61326 Elektrische Betriebsmitte! - EMV Anforderungen

EN 61000-3-2 Elektromagnetische Veriraglichkeit (EMV)
Teil 3 — 2 Grenzwerie

Die zum Produkt gehdrende Betriebsanleitung sowie technische Dokumentation liegen

in Originalfassung vor. .
Diese Konformitdtserklarung verliert ihre Gultigkeit wenn an dem Produkt Anderungen

vorgenommen werden, welche nicht mit uns abgestimmt und schrifilich von uns
genehmigt wurden.

Elekironische ZeltmeBtechnik
Helmut Klein GmbH

Pforzheim, Steinentandstrafie 1 e
75181 Pforzheim ;
01.07.2004 Tei. 07231 7/ 9535-0 - Fax 9535-0F el ——
Datum Stempel Unterschx%@_s“cﬁéf@feitung

Helmut Klein GmbH  Steineniandstr. 1 75181 Pfoazheim Tel: O7231/93350  Fax (7231/953595



